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(57) TiwUtelma - Sammandrag 

Keksinnon kohteena on aseptlseen pakkaukseen soveltuva 
nestepakkauskartonkl . Kartongin kuivalu juutta on paran- 
nettu tavanotnai sella tarkkelysl 1 imauksel la , samoinkuin 
ma rkSlu juutta samoin tavanomaisella hydrof obi li imauk- 
sella. Aseptiseen pakkaamiseen llittyvSn peroksidikS- 
sittelyn kestavyyden parantamiseksi on kartonki nassa- 
liimattu alkylimeripihkahapon anhydridiin perustuvalla 
li imalla . 



Uppfinningen avser en till aseptlska fdrpackningar an- 
vandbar kartong. Torrstyrkan hos kartongen har forbatt- 
rats genom en sedvanlig sta rke Isel imning , sSsom dess 
vatstyrka genom en likasa sedvanlig hydrof obi imning . F6r 
att battre motsta pcroks idbehand 1 ingen . som inglr i den 
as;eptiska f orpackningsprocessen , har kartongen massa- 
limmats med ett lim som baserar sig pS anhydrid av al- 
ky Ibci rns tens yra . 
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Kyseessdolevan kekslnnOn kohteena on nestepakkauskarton- 
k±, Joka on valmlstuksensa yhteydessd massalllmattu ta- 
vanomalsilla kulvalujuutta ja mahdolllsestl myOs hydro- 
fobisuutta llsaavllia llimollla, kuten tarkkelys- J a 
keteenidlmeerlperustalsilla lllmoilla . 

Nestepakkaukset pMSllystetaan tavallisestl molemminpuoli- 
sestl erllalsilla kosteutta kestdvllld plnnoltteilla. 
Kartongln hydrofoblsuuden llsadmlstd voldaan pltda itse 
pakkauksen kannalta varotoimena . Hydrofobisuus vol jou- 
tua koetukselle pinnoltteen mahdollisesti vaurioiduttua, 
tai plnnoituksen j^adessa pakkauksen valmistuksen yh- 
teydessa valmistustavasta Johtuen tai valmistusvirheen 
vuoksl eslmerklksl sauma-alueella puutteelliseksl. Ra- 
kenteeltaan hydrofoblsuuden suhteen vahvistettu kartonki 
todennakOlsestl tSyttaa tehtavftnsa nflissS polkkeustilan- 
teissakin rlittavfisti, esimerkiksl nopeakiertolslssa 
ellntarvlkepakkauksissa . 

Sensljaan kartongln paremmasta hydrofobisuudesta vol olla 
etua pakkauksla valmlstettaessa. Valmistusolosuhteet ovat 
kosteat, Ja helkon hydrofoblsuuden omaava kartonki saat- 
taa kosteusturpoaman valkutuksesta muuttaa senverran 
mittojaan, etta pakkauksla valmistavlen ja tayttavlen 
konelden tolmlnnan hairlttalttlus lls^dntyy. 

Kartongln hydrofoblsuuden llsaamlsessa ovat yleisestl 
kaytiissa mm. alkyyllketeenldlmeerlperustalset llimat (ns. 
AKD-lllmat). Kartongln massalllmauksessa naita lllmoja 
kaytetaan maaria, Jolden suuruusluokka on noin 0,1-0,5 %, 
tavalllsestl noln 0,2 % kuidun painosta. Nailla liimollla 
alkaansaadaan kartongllle myOs hyva maltohappokestavyys, 
jolla on raerkltysta erltyisesti kaytettaessa kartonkia 
maltopakkaukslssa, Jolden slsaplntaan pakkaamlsen jaikeen 
jaa paatyreunastaan avoln sauma. 
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Ongelmalliseksi alueeksi nestepakkauskartonkien kSytOssa 
ovat osoittautuneet kuitenkin aseptisesti pakattavat 
pakkaukset. Nttihin pakkaukslln kttytettava kartonki on 
5 ajettava hapettavan peroksidlkylvyn kautta vaiittemSstx 

ennen pakkauksen muodostamista ja tayttamista bakteerit- 
toman pakkauksen aikaansaamiseksi . Tata pakkaustekni ikkaa 
kaytetaan esimerkiksi hedelmamehu j en pakkauksissa. joi- 
den olisl sailyttava pakattulna useampla kuukausia. 

° Kartongln vetyperoksidikasittelyssa Johdetaan kartonki 

kylvyn lapi, Jossa vetyperoksidin pitoisuus on noin 35 %. 
Tehon varmlstamiseksi pidetaan kylpy vieia varsin kuuma- 
na, noin 80*C. 

Kartongin laakapinnoille ei tama kasittely aiheuta ongel- 
mallista kostutus- ja vetyperoksidirasitusta, koska kar- 
tongissa on kayttOtarkoituksen mukaan valittu pinnoite. 
esimerkiksi muovipinnoite. Rasitukselle arat alueet ovat 
20 sensijaan kartongin reunat, joissa pinnoitetta ei ole. 

Tosin nortnaaleissa kayntiolosuhteissakaan ei tama reuno- 
jen rasitus rouodostu ongelmaksi, silia kartongin viive 
kylvyssa on lyhyt. 

25 Ongelman muodostavat seisokkitilanteet . Pakkauslinja 

voidaan joutua seisauttamaan hetkellisesti monistakin 
syista. Laitteistossa on varauduttu naita tilanteita 
varten peroksidiliuoksen tyhjennykselia kasittelylait- 
teistosta, mutta tasta huolimatta ylimaaraisen viiveen on 
todettu vaikuttavan kartongin paailystamatttSmiin reunoi- 
hin turvottavasti. Peroksidi pystyy ilmeiseati pilkkomaan 
tavanomaisella hydrofobiliimauksella aikaansaatuja sidok- 
sia ja vesi paasee tunkeutumaan kuiturakenteeseen . Tasta 
on seurauksena kartongin turpoaminen reunoiltaan. 

Reunoiltaan turvonnut kartonki ei enaa kulje pakkauslin- 
Jan lapi hSirlttitta, jolloin rata on katkaistava ja va- 
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hingolttunut osa on polstettava. Tama alheut1:aa mater iaa 
llhukkaa J a ennenkalkkea vlivetta radan katkomlsen ja uu 
delleenvlennln Johdos-ta. 

Naihln peroksldlkylvyn ongelmlln on alkaansaatu oleelll- 
nen parannus keksinnttnraukaisest:! siten, etta kartongin 
valmistuksessa kaytetaan massallimauksessa tavanomaisten 
kulvaluja- ja mahdolllsestl hydro fobiliimoj en lisaksl 
alkyyli-merlpihkahappoanhydridiln perustuvia liimoja (ns 
ASA-llimoja). Suositeltava lliman kaytt6maara on noin 
0,05 - 0,30 % kuldun roaarasta. Eritylsesti taraa maara on 
noin 0,05 - 0,10 %. Lllmauksessa kaytettava pH vol vaih- 
della alueella 4-10. 

KeksinnOlia alkaansaatu J a vaikutuksia selvennetaan seu- 
raavissa esimerkeissa: 



Esimerkki 1 

Valmistettiin nestepakkauskartonkia (nelidipaino « 150 
g/m^) valkaistusta sulfaattlmassasta, Jossa raaka-aineena 
oil koivu/manty suhteessa 60/40* Se oli jauhettu suotau- 
tuvuusasteeseen SR 21 ja sen pH oil 9, Tavanomaista kar- 
tonkivalmistuslinjaa jaijlttelevassa laittelstossa lisat- 
tiln massaan seuraavla kemlkaaleja massan vlrtausjar jes- 
tyksessa (maarat % kuldun palnosta) 



a) Markaiujahartsl (Kymene 709): 0,08 % 

b) ASA-lllma (Ralsafob MF): 0,06 j a 0,10 % 

c) AKD-lllma (Ralsafob 940): 0,18 % 

d) Massatarkkelys (Ralsamyl 150): 0,30 % 



Kartongille el kaytetty pintalilmausta. ASA-liima disper- 
goltim Ralsamyl 150 tarkkelyslluokseen (maara el sisaily 
yliaolevaan tarkkelysannostukseen ) suhteessa l/l ja an- 
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nosteltiln 1 % liuoksena. 



Koeajoja suorltettiin kolme, Joissa muuttujana oli ASA- 
liiman maarS (0, 0,06 Ja 0,10 %). Tuloksista mitattiin 
paailyst^tysta kartonglsta, sen reuna-alueen maitohappo- 
kestavyys ja peroksidikestSvyys ns. REP-testilia, eli 
reunaimeytymatestilia. TSssa testissa merkitsee pieni 
koetulosarvo vahaista kyseisen aineen imeytymista kar- 
tonkiin reuna-alueen kautta. Tulokset olivat: seuraavat. 



Koe 

AKD, % 
ASA, % 
Maitohappo 
REP kg/m* 
1 %, 24 h 

H2O2 

REP kg/m* 

35 %, 5 min, 80"C 



0,18 0,18 0,18 

0 0,06 0,10 

0,65 0,68 0,65 



1,5 0,65 0,55 



Esimerkki 2 



Tassa eslmerkissa suorltettiin esimerkkia 1 vastaava 
koesarja jonkinverran erilaisissa olosuhteissa. Massana 
kaytettiin valkaisematonta sulf aattiraassaa, joka oli 
jauhettu suotautuvuusasteeseen SR 18. Massan pH oli 7. 



Massaan annosteltiin seuraavat kemikaalit: 

a) Massatarkkelys (Raisamyl 150): 1,0 % 

b) AKD-liima (Raisafob 940): 0,27 % 

c) ASA-liima (Raisafob MF): 0,05 ja 0.10 



Tuloksel: ollvat: 



Koe 
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AKD, % 0,27 0,27 0,27 

ASA, % 0 0,05 0,10 

Maitohappo 0, 51 0, 58 0, 58 

REP kg/in2 
1%, 1 h 

H2O2 1,20 0,80 0,48 

REP kg/m^ 

35 %, 5 min, 80**C 

Tulokslsta voldaan todeta, etta kartongin peroksidikestM- 
vyys paranl selvastl ASA-lilraauksella, ilman haittavaiku- 
tusta maltohappokestavyyteen. 



Patentt 1 vaatimukse-t : 

1. Aseplzlsessa pakkauksessa k£lytettdvd nestepakkauskar- 
tonkl, joka kartongin kulvalujuuden llsMdmlseksl on massa 
liimattu tavanomaisella tMrkkelyslilmalla, sekd mahdolli- 
sestl hydro f obi suuden llsdamlseksl massaliimattu -ta- 
vanomaisella hydrofobllilmalla, tunnettu slita, 
etta kartonkl on massalllmattu llsSksl alkyyllmeripihka- 
hapon anhydrldlln perustuvalla lllmalla. 

2. Patenttlvaatlmuksen 1 mukalnen nestepakkauskartonkl, 
tunnettu sllta, etta alkyyllmerlplhkahapon anhyd- 
rldlln perustuvaa lllmaa on kaytetty 0,05 - 0,30 % kuldun 
palnostra . 
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3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen nestepakkauskartonki 
l:unnet:t:u siita, etta alkyylimeripihkahapon anhyd- 
ridiln perustuvaa llimaa on kaytett:y 0.05 - 0,10 % kuidun 



painosta - 



Patentkrav 



I aseptlska fttrpackningar anvftndbar vatskefOrpacknings- 
kartong. vllken fOr Oknlng av kartongens v&tstyrka massa- 
llnunats med ett sedvanligt starkelselin., samt -entuell^ 
for Cknlng av v4t8t:yrkan n,assalimn,ats med ett sedvanl.gt 
Kydrofoblim. k a n n e t e c k n a d d^rav, att karton- 
gen har ytterllgare massalimmats med ett p& alkylbam- 
stensyraanhydrid baserande lim. 

2 vatskefOrpackningskartong enllgt patentkravet 1, 

n'a n n e t e c k n a d darav, att det p. alkylbarnsten- 
syraanhdyrid baserande linunet ar anvant i 0,05 - 0,30 % 
av fibervikten. 

3 vatskefOrpackningskartong enligt patentkravet 2. 
k'annetecknad dSrav, att det p& alkylbarnsten- 
syraanhdyrid baserande limmet ar anvant i 0,05 - 0,10 % 
av fibervikten. 



II 



